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HCC-17  超声波测厚仪 

 

1  概述 

HCC-17 超声波测厚仪采用超声脉冲波反射原理测定

工件的厚度。其单面测量的特点与其他量具的测试方法相

比，操作更简便，适用面更广泛，尤其对大型板材、管

道、锅炉和船体等的壁厚测量是它的独到之处。本仪器各

种控制操作的安排充分借鉴了人类的自然思维过程，通过

面板上仅有的四个按键即能完成全部的设定和控制。而

且，操作步骤顺理成章，无需费神便能熟练掌握，全然没

有其他同类仪器的那种令人望而生畏的感觉。此外，先进

的非线性自动补偿能使测试结果更加准确。所有这一切归

功于本仪器内部电脑的创意设计。从整机外观来看，它小

巧精致，风格独特，携带非常容易，手持腕扣均可，即便

是高空作业也非常方便。它的确是一款融高科技和造型艺

术于一体的实用产品。 

 

2  技术参数 

1）测量范围：1.5～200mm（45#钢，以下均同）。 

2）分 辨 率：0.1mm。 



3）测量精度：±（0.5%H＋0.1）mm（H:被测材料的

厚度）。 

    4）声速设置范围：1000～9999m/s。 

    5）电源消耗：约50mw(一节6F22型电池一般可工作

100小时)。 

    6）外形尺寸：120mm×60mm×26mm。 

7）质    量：400g。 

 

3  仪器外型 

显示屏 

按键 
 

 

 

校正试块
1）显 示 屏：显示测试结果

2）按    键：通过按键可以

控制和设置。

3）校正试块：用于校正探头
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探头
以及仪器的各种状态。

开机、关机以及进行各

  

的零点(厚度为3mm)。
电池盒盖
 

 

种

 



4）探    头：将它放在滴有少许耦合剂的被测工作面

上，通过超声波的作用，自动地进行测

试。 

5）电池盒盖：打开电池盒盖可以放入或取出仪器使用

的电池。 

 

4  按键功能 

   键：用于开机和关机。 

           键：进入或退出探头校正状态。 

键：从测量方式转入声速设置状态，并用递增 

方式改变闪烁的数字。 

           键：从测量方式转入声速设置状态，并将闪烁

移到下一位数字上。 

 

5  显示标志及其意义 

“BAT”：当显示屏左上角出现这个符号时，表明电

池已经耗尽，需要换上新的电池。 

    “CAL”：当显示屏左侧出现这个符号时，表明仪器

进入校正状态。否则表示仪器处在测试状态，可以对材料

厚度进行测试。 

 3



    “VEL”：当显示屏左下角出现这个符号时，表明仪

器处在声速设置状态，显示的数值为声速。 

    “      ”：当显示屏左上角出现这个符号时，表明

探头与被测材料之间耦合良好，此时屏上显示的数据是本

次的测试结果。 

    “m/s”：声速的单位。 

    “mm”：厚度的单位。 

    “run”：在显示屏中央出现如此字样时，表明仪器正

处在校正探头的运行之中。 

 

6  基本操作方法 

1）装电池 

    按所示方向打开仪器背面下方的电池盒盖，装入一节

新的6F22型9V层迭电池。检查无误后合上电池盒盖。 

2）开机 

按一下 键，屏上出现字符数字显示。 

3）校正 

校正的目的是让仪器自动检验一下探头的测试性能，

消除探头的零点误差。仪器会把测到的这些数据保存起来

（这个步骤在更换仪器探头时是必要的，而在以后正常使
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用时，声速设为5900m/s，只要探头在校正试块上测得的结

果为“3.0mm”时就不必重复了）。 

步骤一：按一下 键，显示屏上出现如下图所

示的内容，表示仪器进入校正状态。 

 
  CAL               3.0mm 
 

     

步骤二：在校正试块上滴少许耦合剂，将探头垂直地

压在上面，保持接触良好、稳定，屏上出现如下图所示的

内容，表示仪器在运行之中，这个过程持续几秒钟。 

            

   CAL              run 

     

当显示屏上如上图所示的内容消失而转为其他数字显

示时，表示校正完毕。 

4）设定声速 

    仪器首次使用时，声速会自动设在“5900m/s”，这对

一般常用钢材的厚度测量正好合适。只有当被测对象是其

它材料，如铜、铝、有机玻璃等才需改变声速。 

    步骤一：按一下 键 或 键，屏幕上
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出现如下图所的内容： 

 
 VEL       5900       m/s 
 

     

图中的四位数字是目前的声速，而且其第一位数字会

闪烁。 
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    步骤二：每按一次 键，可以使闪烁的数字

依次递增，从0～9循环变化。 

    步骤三：按一下 键，下一位数字变为闪烁，

这表示可以对它进行修改，当末位数字闪烁时，按该键则

首位数字成闪烁状态。 

    重复步骤二、三，使显示的四位数字符合被测材料的

声速。这样，声速设置便完成了。 

    设置好的数据仪器会一直保存着，即使关机也不会失

掉。停止声速设置的操作约5秒钟后，仪器自动返回测试状

态。如探头在声速设置状态时，就进行测试，则仪器立即

进入测试状态。 

5）测试材料的厚度 

    在被测工件面上滴少许耦合剂，将探头垂直压在被测

面上。如果探头与工件耦合良好，在显示屏左上角

“      ”会稳定地显示出来，这时屏上显示的数字便是



测试结果。此后，探头即使脱离工件，测试结果仍将保留

在显示屏上。到下次测试时，它会自动更新。 

    如果在测试中,“      ”始终不出现，表示探头与工

件没有耦合好，而“      ”闪烁则表示耦合不稳定。在

这两种情况下，显示数字不会更新。只有设法使探头和工

件耦合良好才能得到准确的结果。 

6）在未知材料声速的情况下进行测厚的方法 

    首先，选该种材料做成一试块（只要求被测区面积略

大于探头管径。上、下两面平行）。然后，用其它量具，

如游标卡尺等量出该块上下两面的厚度。改用本仪器进行

测试，反复调整声速，直到显示值与上述实际值相符。此

时仪器上的声速设置已符合该种材料的测试要求，可以进

行实际测试。 

7）关机 
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    按 键，即可手动关机。 

    本仪器还采用自动关机方式：在仪器测试完毕并且没

有键操作时，约两分钟后自动切断电源。 

8）声速锁定 

    为防止已设定的声速值被随意修改，可用“声速锁

定”功能使声速设置按键失效，方法如下： 

    在关机状态下，同时按住    两键, 再
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按 键，开机，此后仪器便处于“声速锁定”状

态，只能显示而不能修改已设定的声速值，这种状态不会

因关机而消除。 

    撤消“锁定”状态，只需重复上述开机过程即可。 

 

7  故障处理 

故 障 现 象 可能原因及处理方法 

不 能 开 机 
仪器的9V层迭电池耗尽，

更换新电池。 

测试时探头和工件耦合良好，但

屏上“     ”符号始终闪烁。 
探头性能差,出现杂波，

更换探头。 
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8  附录 

用材料声速表 

材    料                  声速 m/s 

               钢                      5900 

               铝                      6260 

              玻璃                     5440 

              黄铜                     4640 

               锡                      3320 

              尼龙                     2620 

聚氯乙烯                   2450 

 

9  成套性 

1）HCC-17 超声波测厚仪              1台 

    2）φ7探头                           1只 

    3）超声波耦合剂                      1瓶 

    4）6F22 9V电池                       1节 

5）产品合格证                        1份 

6）产品保修卡                        1份 

7）产品使用说明书                    1份 

    8）仪器箱                            1只 


