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本技术规范书适用于 1000MW 汽轮发电机组轴瓦、推力瓦测温元件更换所用

的单头三支型轴瓦专用全铠装热电偶。规范书中所列的内容为最低技术要求，由

于本次改造用于大机主保护测点，故要求更换后的测温元件满足机组运行对轴

瓦、推力瓦温度监视控制的准确性和可靠性，确保机组安全、稳定运行。 

1、技术要求： 

    供方所提供的产品采用单头、全铠装、三支型，三支元件相互独立。是全新

的、符合国家标准或国际标准的合格的产品，具有国家专利和本厂应用过的产品

优先考虑。 

    供方所提供的产品应有在近3年600MW以上超临界机组应用业绩3个以上并

附采购合同；有至少 10 年以上仍然正常使用的应用业绩。 

    三支型专用轴瓦热电偶在轴承箱内外均采用全铠装形式，避免在长期的油流

冲击中容易被折断造成损坏，产品具有极强的抗震性能和稳定的理化性能，导线

引出轴承箱时具有严格的密封可保证绝对不漏油、不渗油，轴承箱外引线采用聚

四氟乙烯绝缘屏蔽补偿导线，热电偶能在整个寿命期间内工作可靠、测量准确、

免维护，确保机组主保护安全可靠。 

2、技术标准   

2.1 符合国家或国际标准 

2.2 K 分度，I级 

2.3 热响应时间：τ0.5≤3S(水试，提供响应曲线） 

2.4 绝缘电阻：每支电偶之间绝缘电阻以及对地之间绝缘电阻≥20000MΩ（一般

不小于 100GΩ）， 

2.5 适用温度：-40～400℃ 

2.6 单头三支型热电偶的三个回路相互独立，具有相同的动态和静态特性 

现场检验项目：三支元件间及对地的绝缘电阻应符合技术标准； 

X 光透视拍片检查元件分布均匀，焊点优良； 

三支的响应速度应一致。 

样品经摔打试验，砸碎 3～5mm 的玻璃板，产品完好。 

3、 产品材料要求： 

3.1 热热偶铠体采用瑞典SANDVIK公司生产的核工业级无缝钢管8R30型号材质；

（要求铠导尾部打印材质标号）； 



 

3.2 铠偶绝缘采用高纯度氧化镁； 

3.3 采用优质进口热电偶丝； 

3.4 轴承箱外优质聚四氟乙烯高温补偿导线可达 250℃； 

4、产品工艺要求： 

4.1 铠偶生产采用精密拉拔、高真空退火以及充氩工艺； 

4.2所有焊接（包括元件接线）均采用氩弧焊接；液压锁紧等严格的工艺以获得

良好的结构性能； 

4.3 全固化充实工艺； 

4.4 具有严格的工业卫生操作管理程序，以便达到极高的理化稳定性能，尤其是

极高的高、低温绝缘电阻值； 

4.5 按照需方提供编码打印产品标识和编码标志。 

5、产品质量要求 

5.1 质保期 8年（保质期内的质量问题或严重超差包换）。 

5.2 设计寿命 15 年。 

5.3 铠偶应具有抗油流冲击、抗振性能，常年运行元件及回路不开路、不短路，

铠偶无断裂损坏。 

5.4 铠偶能随意弯曲，曲率半径不大于 1d（d 为铠装导线的直径），弯曲 3次铠

体不开裂。铠偶经外力砸扁达到 0.25d 的情况下，热电偶仍能正常工作。 

5.6 轴承箱本体穿线口处，供货商提供密封活动卡套不漏油、不渗油。确保一个

大修期内无任何渗出。 

6、检验和运输 

检验符合国家热电偶检定标准，包装符合国家标准，出厂进行检定，提供检

定记录和合格证。供方供货前提供一段 500mm 铠偶，供用户进行铠偶端部垂直

90º两次锤击到 1/2D，端口应不开裂，旋转 90º砸不会开裂等弯折试验和砸扁试

验。 

7、技术资料 

   提供产品手册、装箱单、检定记录、合格证。 

8、产品质量保证及技术服务 

 供方提供的产品，在质保期内属于产品质量问题造成的元件损坏和其他质

量问题，供方负责维修处理或更换。需要时提供远程技术指导，出现技术问题时



 

协助进行技术分析。 


