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感谢您选用“火炬”牌铅酸蓄电池，本说明书旨在协助您如何安装、使用和维护我公司

产品，确保在使用时获得最佳效果。 

 

 
请阅读使用说明书，只允许熟练的专业人员按规程进行操作。 

 
禁止吸烟。蓄电池附近不得有明火、灰烬、火花。 

 
操作时请佩戴防护眼镜，穿上防护服装，做好事故防范工作。 

 

避免短路引起火灾和爆炸危险。警告！电池上的金属部件始终带电，勿将物品及

工具置于蓄电池上。 

 
电解液具有强腐蚀性。 

 
若不慎将硫酸溶液溅到眼睛和皮肤上应立即用大量清水冲洗，并立即咨询医生。 

 
电池单元沉重，搬运时要使用合适的运输工具，安装时注意安全！ 

 
当心触电。 

未按照使用维护说明书进行操作，使用非原装部件进行维修，擅自在电解液中使用添

加剂（所谓提高作用）将不列在质保范围。 

报废电池应与一般生活垃圾分开，进行集中收集，方便回收利用。 

一、蓄电池概况 

1.1 电池外形示意图 

 

图 1  2V蓄电池外形示意图 
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图 2  6V、12V蓄电池外形示意图 

1.2 基本参数 

电池基本参数见表 1。 

表 1  电池的基本参数 

电池型号 
额定
电压
V 

额定
容量
Ah 

最大外形尺寸 
mm 

重量 
kg 连接线孔

中心距 
mm 

电池 
间距 
mm       长 宽 槽高 总高 无液 带液 

2 OPzS 100 

2 

100 104 

207 356 408 

9 14 

110 12 

3 OPzS 150 150 104 11 16 

4 OPzS 200 200 104 13 17 

5 OPzS 250 250 125 16 21 

6 OPzS 300 300 146 18 24 

5 OPzS 350 350 125 

207 472 524 

21 29 

6 OPzS 420 420 146 25 34 

7 OPzS 490 490 167 28 39 

6 OPzS 600 600 146 207 

647 699 

35 47 

8 OPzS 800 800 192 

211 

48 64 

115 13 
10 OPzS 1000 1000 234 58 78 

12 OPzS 1200 1200 276 68 92 

12 OPzS 1500 1500 276 211 798 850 83 115 

16 OPzS 2000 2000 400 215 

773 825 

112 159 

120 16 
20 OPzS 2500 2500 488 215 138 193 

24 OPzS 3000 3000 577 215 165 232 

28 OPzS 3500 3500 577 215 184 249 
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表 1（续）电池的基本参数 

电池型号 

额
定 
电
压 
V 

额
定 
容
量 
Ah 

最大外形尺寸 
mm 

重量 
kg 

连接线
孔中心

距 
mm 

电池 
间距 
mm 长 宽 槽高 总高 无液 带液 

6V 3 OPzS 150 

6 

150 272 

206 352 360 

27 40 

110 13 

6V 4 OPzS 200 200 272 34 46 

6V 5 OPzS 250 250 380 42 60 

6V 6 OPzS 300 300 380 48 65 

12V 1 OPzS 50 

12 

50 272 25 38 

12V 2 OPzS 100 100 272 37 49 

12V 3 OPzS 150 150 380 52 68 

二、电池主要性能 

2.1 放电曲线 

2V、6V和 12V系列电池不同小时率放电时端电压与放电时间的特性曲线见图 3。（C10为

10h率额定容量）。 
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图 3  2V、6V、12V系列电池放电特性曲线 

2.2 电气性能 

电池的电气性能见表 2。 
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表 2  电池的电气性能 

电池型号 

额
定
电
压 
V 

放电率 

20h 10h 3h 1h 0.5h 

电流 
A 

容量
Ah 

电流
A 

容量
Ah 

电流
A 

容量
Ah 

电流 
A 

容量
Ah 

电流 
A 

容量
Ah 

2 OPzS 100 

2 

5.5 110 10 100 25 75 45 45 70 35 

3 OPzS 150 8.3 165 15 150 37.5 112.5 67.5 67.5 105 52.5 

4 OPzS 200 11 220 20 200 50 150 90 90 140 70 

5 OPzS 250 14 280 25 250 63 189 112.5 112.5 175 87.5 

6 OPzS 300 16.5 330 30 300 75 225 135 135 210 105 

5 OPzS 350 19.5 390 35 350 88 264 157.5 157.5 246 123 

6 OPzS 420 23 460 42 420 105 315 189 189 294 147 

7 OPzS 490 27 540 49 490 122 366 220.5 220.5 344 172 

6 OPzS 600 33 660 60 600 150 450 270 270 420 210 

8 OPzS 800 44 880 80 800 200 600 360 360 560 280 

10 OPzS 1000 55 1100 100 1000 250 750 450 450 700 350 

12 OPzS 1200 66 1320 120 1200 300 900 540 540 840 420 

12 OPzS 1500 82.5 1650 150 1500 375 1125 675 675 1050 525 

16 OPzS 2000 110 2200 200 2000 500 1500 900 900 1400 700 

20 OPzS 2500 138 2760 250 2500 625 1875 1125 1125 1750 875 

24 OPzS 3000 165 3300 300 3000 750 2250 1350 1350 2100 1050 

28 OPzS 3500 192.5 3850 350 3500 875 2625 1575 1575 2450 1225 

6V 3 OPzS 150 

6 

8.3 165 15 150 37.5 112.5 67.5 67.5 105 52.5 

6V 4 OPzS 200 11 220 20 200 50 150 90 90 140 70 

6V 5 OPzS 250 14 280 25 250 63 189 112.5 112.5 175 87.5 

6V 6 OPzS 300 16.5 330 30 300 75 225 135 135 210 105 

12V 1 OPzS 50 

12 

2.7 54 5 50 12.5 37.5 22.5 22.5 35 17.5 

12V 2 OPzS 100 5.5 110 10 100 25 75 45 45 70 35 

12V 3 OPzS 150 8.3 165 15 150 37.5 112.5 67.5 67.5 105 52.5 

备注：1  20h、10h、3h 放电率终止电压：2V 电池 1.80V，6V 电池 5.40V，12V 电池 10.80V； 
2  1h 放电率终止电压：2V 电池 1.75V，6V 电池 5.25V，12V电池 10.50V； 
3  0.5h 放电率终止电压：2V电池 1.65V，6V 电池 4.95V，12V 电池 9.90V。 

表中所列容量是开始放电时电解液密度为（1.240±0.005）g/cm
3
(25℃)，放电过程中

电解液平均温度为 25℃时的容量。若平均温度不是 25℃，应按下式换算： 

)25(1
25




tk

C
C t  ……………………………（1） 

式中  C25 — 换算为 25℃时的容量，Ah； 
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Ct — 电解液平均温度为 t℃时的容量，Ah； 

t — 电解液的平均温度，℃； 

k — 温度系数，10h率容量试验时k=0.006/℃；1h率及0.5h率容量试验时k=0.01/℃； 

上式仅适用于电解液温度在 10℃～40℃范围内。 

2.3完全充电状态电池的内阻 

完全充电状态电池的内阻见表 3。  

表 3  完全充电状态电池的内阻(参考值) 

电池型号 
内阻 
mΩ 

电池型号 
内阻 
mΩ 

电池型号 
内阻 
mΩ 

2 OPzS 100 1.34 6 OPzS 600 0.44 28 OPzS 3500 0.10 

3 OPzS 150 1.12 8 OPzS 800 0.33 12V 1 OPzS 50 10.08 

4 OPzS 200 0.92 10 OPzS 1000 0.26 12V 2 OPzS 100 8.04 

5 OPzS 250 0.74 12 OPzS 1200 0.22 12V 3 OPzS 150 6.72 

6 OPzS 300 0.62 12 OPzS 1500 0.21 6V 3 OPzS 150 3.36 

5 OPzS 350 0.74 16 OPzS 2000 0.16 6V 4 OPzS 200 2.76 

6 OPzS 420 0.62 20 OPzS 2500 0.13 6V 5 OPzS 250 2.22 

7 OPzS 490 0.53 24 OPzS 3000 0.11 6V 6 OPzS 300 1.86 

2.4电池贮存 

自出厂之日起，电池在清洁、通风、温度为 5℃～40℃、不受阳光直射、相对湿度不大

于 80%的室内可贮存三年，储存期内每半年进行一次维护充电，维护充电方法与正常充电方

法相同。干荷电电池可储存一年，干荷电电池在储存期间应保持其密封性，即绝对不准开启。 

2.5电池寿命 

电池设计寿命为 15 年，按规定要求进行贮存、使用及维护，在全浮充条件下实际使用

寿命可达到 10年以上，在全充放的条件下可达到 4年。 

三、电池安装 

3.1电池安装条件和准备工作 

3.1.1电池安装之前，必须认真阅读使用维护说明书或进行相关操作培训，避免盲目操作给

他人和本人造成伤害，以及设备损坏和经济损失。 

3.1.2请先确认电池室清洁干燥并且配有门锁，并注意以下事项： 

◆ 承载能力以及地面性能，包括工作通道间距。 

◆ 电池室内应有自来水设施，地坪和墙壁等应耐酸，并便于排除污水。 

◆ 通风条件良好。电池室应具备较好的自然通风条件，否则应设有单独的通风系统。 

◆ 电池应避免阳光直射，远离震动较大的机房及暖气片等热源。 

◆ 电池组与直流屏间的距离应尽量短，电压降应尽量小。 

◆ 电池在连接前，先用细钢丝刷将极柱刷至出现金属光泽。 

◆ 电池安装时应使用绝缘工具，防止电击。 
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◆ 在安装末端连接件和导通电池系统前，检查电池系统总电压及正负极，保证安装正确。 

◆ 电池室内温度保持在 15℃～25℃，相对湿度小于 90%环境内，以获得较长的使用寿命。 

◆ 蓄电池搬运时禁止直接施力于电池的 M8 螺纹孔来吊装电池，厂家提供的做法是用足

够强度的吊带（非金属材料）托住电池的底面立正搬运。如图 4所示。 

 

 

 

 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

图 4  电池吊装示意图 

3.1.3 确保电池及其配件的数目准确无误，且完好无损，在安装之前确保电池配件清洁。 

3.1.4 按所提供的安装文件说明（如：组合架安装图纸，电池组排列示意图）安装电池。 

3.1.5 若安装成组新电池之前需要更换寿命终止电池组时，在拆除旧电池之前确保所有电路

都已断开（负荷开关、保险丝、绝缘体）,这些需由专业资格的人员进行操作。注意未经授

权的人员切勿进行任何操作。杜绝新旧电池混用现象！避免设备故障而不能安全运行。 

3.2 安装方式 

3.2.1 置地安装 

电池在电池室面积允许的条件下，可以采用置地安装方式。电池与墙壁间的距离一般不

小于 300mm，平台或基架间距一般不小于 800mm。 

3.2.2 架式（柜式）安装 

3.2.2.1 防震架 

电池可根据用户需要配带防震架出厂。按照安装计划将防震架安装在电池室，如果没有

安装计划，可参考以下安装距离进行安装： 

◆ 电池与墙面距离：单体电池或整组电池不得小于 300mm。 

◆ 主要通道宽度：大于 800mm。 

◆ 注意电池安装应从正极或负极引出端开始、按照正极接相邻电池的负极，依次排列

下去。 

◆ 电池输出端导线应有明显正负极标志。 
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◆ 尽可能给电池的输出端子进行绝缘保护。 

3.2.2.2 电池柜 

◆ 将电池柜安装在预先安排的位置上。 

◆ 在电池柜与墙面之间预留一些空间，方便电缆电线的安装。 

◆ 将电池的正负极正确地连接到充电器上，正极接正极。在整个安装过程中，应关闭

充电器电源，断开负载，待连接完毕后再开启充电器充电。 

四、使用与维护 

4.1使用条件 

◆ 请不要在有阳光直射处使用电池，否则有可能导致零部件的劣化。 

◆ 请不要在发热源附近使用电池，否则有可能导致电池破损及寿命缩短。 

◆ 请不要将电池弄湿，否则有可能导致电池的损伤及火灾。另外，还有可能使电池的

端子、连排、连接导线被腐蚀。 

◆ 请不要在粉尘多的场所使用电池，否则有可能造成电池短路。 

◆ 电池的温度对寿命有较大影响，使用时请充分考虑电池温度的升高。 

◆ 混用容量不同电池、新旧不同电池及混用不同厂家电池时，由于其特性值不同，有

可能对电池及机器造成损坏，因此严禁混用。 

4.2电解液配制及灌注 

4.2.1 电池灌注电解液密度为 1.210g/cm
3
(25℃)，干荷电电池用电解液密度为

1.235g/cm
3
(25℃)。灌注电解液时，电解液温度应不高于 30℃。配制电解液用硫酸密度为

1.835g/cm
3
时，硫酸与水的体积比和质量比可参考表 4进行配制。 

表 4  电解液配制参数 

电解液密度 

g/cm
3
 

温度系数 

α 

体 积 比 质 量 比 

硫酸 水 硫酸 水 

1.180 0.00065 1 5.42 1 2.95 

1.205 0.00068 1 4.63 1 2.52 

1.210 0.00069 1 4.50 1 2.45 

1.215 0.00069 1 4.38 1 2.38 

1.225 0.00070 1 4.14 1 2.25 

1.235 0.00071 1 3.92 1 2.13 

1.400 0.00079 1 1.80 1 0.98 

4.2.2配制电解液时应先将所需数量的水倒入耐酸、耐温及干净的容器内，再将一定数量的

硫酸慢慢地倒入水中，并用耐酸棒不断地搅拌至均匀。 

注：切不可将水倒入硫酸中，以免溅出伤人。电解液配制过程中需要为工人配备防酸

服、绝缘橡胶鞋、皮手套、眼镜、帽子、口罩等防护用品。 

4.2.3电解液密度随其温度的变化而变化，若被测电解液的温度不是 25℃，可按下式进行换

算： 

d25 = dt+α(t-25) ………………………（2） 
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式中  d25 —换算成 25℃时的密度，g/cm
3
； 

dt—电解液温度为 t℃时测得的密度，g/cm
3
； 

t —测量密度时电解液的实际温度，℃； 

α—温度系数见表 4。 

4.2.4预先配制好的电解液，当温度降至 30℃以下时，即可注入电池内。对于干荷电电池，

先将防酸雾帽拧下，去掉防酸雾帽下部的防潮胶带纸，方可灌注电解液。灌完电解液半小时

后，调整液面高度，液面高度应保持在最高和最低液面线之间，然后拧紧防酸雾帽。 

4.3电池的恒流分阶段充电 

4.3.1初充电 

(1) 电池在灌注电解液后，应静置 4h～6h，待温度降至 30℃以下时，用直流电压表逐

只测量电池的极性无误后，即可进行初充电。电池从注入电解液至开始充电，其间隔时间不

得超过 12h。 

(2) 用直流电源对电池进行恒流充电，其充电设备的最大输出电压比电池组的额定电压

高 50%左右。 

(3) 初充电前检查电池零部件是否齐全、完整，电池间连接是否正确、牢固，拧下电池

顶部的防酸雾帽。 

(4) 充电时，电池的正极与电源的正极相接，电池的负极与电源的负极相接，绝对不准

接错，以免损坏电池。 

(5) 初充电分两个阶段进行，充电电流见表 5。第一阶段充电至 70%以上的电池端电压

升到 2.40V（6V系列电池 7.2V，12V系列电池 14.4V）时，转入第二阶段充电。至充入电量

为 10小时率额定容量的 4倍左右，并具备下列特征时，视为充足电。 

a、 各单体电池的端电压升至 2.5V（6V系列电池 7.5V，12V系列电池 15.0V）以上，并

且稳定 3h以上不变； 

b、电解液密度稳定 3h～6h不变； 

c、极板上下均充分冒出气泡。 

初充电结束之前，电解液密度应调整到（1.240±0.005）g/cm
3
(25℃)，液面调至最高

液面线处。初充电结束后，及时拧紧防酸雾帽。 

4.3.2 正常充电 

经过初充电的电池在正常放电之后的各次再充电叫做电池的正常充电。正常充电的方法

基本上与初充电相同，充电电流见表 5。所充入的电量主要根据电池前次放出电量的多少而

定。一般充入的电量约为前次放出电量的 1.15至 1.20倍。 

在初充电后的 1至 5次正常充电，其充入的电量应为放出电量的 1.5倍左右。正常充电

结束之前，电解液密度应调整到（1.240±0.005）g/cm
3
(25℃)，液面调至最高液面线处。

电池放电后应及时进行充电，一般不宜超过 24h，否则将影响电池的性能和使用寿命。 

     干荷电电池不用进行初充电，灌注电解液后进行正常充电即可投入使用。 

 



 

- 9 - 

 

表 5  电池的充电参数 

电池型号 

额定

电压

V 

充电电流 A 

初充电 正常充电 

第一阶段 第二阶段 第一阶段 第二阶段 

2 OPzS 100 

2 

10 5 10～15 5～7.5 

3 OPzS 150 15 7.5 15～22.5 7.5～11.3 

4 OPzS 200 20 10 20～30 10～15 

5 OPzS 250 25 12.5 25～37.5 12.5～19 

6 OPzS 300 30 15 30～45 15～22.5 

5 OPzS 350 35 17.5 35～52.5 17.5～26 

6 OPzS 420 42 21 42～63 21～31.5 

7 OPzS 490 49 24.5 49～73.5 24.5～37 

6 OPzS 600 60 30 60～90 30～45 

8 OPzS 800 80 40 80～120 40～60 

10 OPzS 1000 100 50 100～150 50～75 

12 OPzS 1200 120 60 120～180 60～90 

12 OPzS 1500 150 75 150～225 75～112 

16 OPzS 2000 200 100 200～300 100～150 

20 OPzS 2500 250 125 250～375 125～187 

24 OPzS 3000 300 150 300～450 150～225 

28 OPzS 3500 350 175 350～525 175～262.5 

 6V 3 OPzS 150 

6 

15 7.5 15～22.5 7.5～11.3 

 6V 4 OPzS 200 20 10 20～30 10～15 

 6V 5 OPzS 250 25 12.5 25～37.5 12.5～19 

 6V 6 OPzS 300 30 15 30～45 15～22.5 

12V 1 OPzS 50 

12 

5 2.5 5～7.5 2.5～3.75 

12V 2 OPzS 100 10 5 10～15 5～7.5 

12V 3 OPzS 150 15 7.5 15～22.5 7.5～11.3 

4.3.3均衡充电 

(1)由于电池组在使用过程中，电池会产生端电压、电解液密度、容量等不均衡现象，

为了使各电池都能达到均衡一致的良好状态，在下列情况之一时，应进行均衡充电： 

a、经常充电不足或很少进行全充放的电池（包括浮充运行方式的电池）； 

b、长时间搁置或极板经过检修的电池； 

c、放电后在 24h 以上未进行充电； 

d、电池组放电后短时间内需要急速回充。 

(2)均衡充电的方法 

在正常充电完毕后静置 1h，再用初充电第二阶段的电流继续充电，直至电解液发生剧

烈的气泡时，停止充电 1h。如此重复二到三次，直至各电池的端电压、电解液密度已保持

3h 不变，而且间歇 1h，再进行充电时，一接通电源，电解液便立即产生剧烈的气泡，这标

志着均衡充电结束。若采用低电压恒压充电，可在正常充电结束后再继续充电 30h至 60h，
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或使各单体电池的端电压基本达到均衡位置。 

4.4低电压恒压充电 

4.4.1电池的初充电 

电池的初充电过程推荐采取恒流充电方式，一般不采取低电压恒压充电方式。 

4.4.2电池的正常充电 

充电电压以 2.30V/只或 2.35V/只（6V 系列电池 6.9V/只或 7.05V/只，12V 系列电池

13.8V/只或 14.1V/只）为宜。充电开始阶段采用恒流充电，即将充电电流稳定在（0.1C10～

0.15C10）A(C10为电池的 10小时率额定容量)，待电池的充电电压升至 2.30V/只或 2.35V/只

（6V系列电池 6.9V/只或 7.05V/只，12V 系列电池 13.8V/只或 14.1V/只）时，再将充电电

压稳定在 2.30V/只或 2.35V/只（6V系列电池 6.9V/只或 7.05V/只，12V系列电池 13.8V/只

或 14.1/只），一直至充电结束。电池充足电的判断为电流值降至最低，见表 6，且基本稳定

3h以上。 

表 6  恒压充电终期的电流值（25℃） 

充电电压 V/只 
电流值 mA/Ah 

2V电池 6V电池 12V电池 

2.25 6.75 13.50 ＜4 

2.30 6.90 13.80 ＜7 

2.35 7.05 14.10 ＜11 

充电终期的电流值与电解液的温度有关，电解液温度每升高 8℃～10℃，电流值增加一

倍；电流值还随电池的使用年限增长而增大，到接近寿命终止时将增大一倍左右。 

充足电所需的时间与放电深度、充电电压及初始充电时的电流大小有关。若初始充电时

的电流为（0.1C10～0.15C10）A，电池充足电所需的时间可参考表 7。 

表 7  不同放电深度下电池充足电所需的时间 

放电深度 

% 

充电电压 V/只 

U1 U2 U3 

100 20 18 15 

75 18 16 13 

50 15 12 10 

25 10 7 6 

12.5 9 7 6 

注：2V电池 U1=2.25V，6V电池 U1=6.75V，12V电池 U1=13.50V， 

    2V电池 U2=2.30V，6V电池 U2=6.90V，12V电池 U2=13.80V， 

    2V电池 U3=2.35V，6V电池 U3=7.05V，12V电池 U3=14.10V。 

电池充足电时充电电压及充电容量与放电容量的关系可参考表 8。 
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表 8  恒压充电充足电时充电电压及充电容量与放电容量的关系 

充电电压 V/只 
充电容量为放电容量的百分数 

2V电池 6V电池 12V电池 

2.25 6.75 13.50 105～110 

2.30 6.90 13.80 110～115 

2.35 7.05 14.10 116～120 

充足电时的电解液密度必须调整到放电前的电解液密度，即（1.240±0.005）

g/cm
3
(25℃)，并保持 2h以上不变。 

4.4.3浮充电 

为了延长电池的使用寿命，电池在使用中最好采用浮充运行方式，即将电池组和充电电

源并联接在负荷上使用。单体电池的充电电压一般应保持在 2.19V 至 2.21V（6V 系列电池

6.57V 至 6.63V，12V 系列电池 13.14V至 13.26V）。电压过高，将使电池长期处于过充电状

态；电压过低，又将使电池长期处于充电不足状态。故应根据情况认真选择浮充电压，以使

电池始终保持充足电状态。 

4.5电解液密度的调整 

如果在初充电终期，电解液密度与规定范围有显著差别时，应进行调整。方法如下：用

密度 1.400g/cm
3
的硫酸溶液或水调整电解液密度，其数量可按下式计算： 

V = 5V1 (d2-d1) …………………………………（3） 

式中 V —需要加入的硫酸溶液或水的量，L； 

V1 —电池内原有的电解液量，L； 

d1 —规定的密度值 1.240g/cm
3
（25℃）； 

d2 —实测密度值 g/cm
3
。 

若 d2 ＞d1，V值为正数，需加水；若 d2 ＜d1，V值为负数，则需加硫酸溶液。 

上述公式仅在电解液密度为（1.100～1.300）g/cm
3
范围内适用。 

4.6电解液液面的调整及对温度的控制 

4.6.1电解液液面调整 

使用过程中电解液液面高度不得低于最低液面线，当电解液液面较低时，应添加蓄电池

用水调整。 

4.6.2电解液温度 

在任何充电过程中，电解液温度都不宜超过 40℃，在接近 40℃时应减小充电电流或采

取降温措施。如果温度升到 45℃时应立即停止充电，待温度降到 35℃以下后再继续充电，

但停止充电的时间不宜超过 4小时。 

4.6.3防酸雾帽 

为保持防酸雾帽良好的透气性能，在使用过程中应保持其清洁，如被沾污，可将其旋下，

用温度不高于 50℃的清水刷洗干净，然后在温度不高于 50℃的条件下进行干燥，待干燥后

再继续使用，但必须拧紧。防酸雾帽应严防撞击，如果损坏，应及时更换。在电池停止运行
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时清洗防酸雾帽为宜。 

4.7电池的维护和检查 

◆ 每月检查一次电池外观，检查电池有无漏液、损伤情况；检查电池连接部位有无松动；

检查电池室的通风状况，测量、记录电池室环境温度；保持电池的清洁和干燥，以免泄漏电

流，清洁电池塑料部件，特别是壳体，只允许用清水清洁。 

◆ 每季度测量、记录所有电池电压一次，并按电池总数的 10%选择几只电池，测量并记录

其电解液密度、温度；对存在电压不均衡问题的电池组应进行均衡充电。 

◆ 每年至少进行一次核对性放电，以掌握电池的运行情况。断开交流电，电池组带负载放

电，放出额定容量的 30%～40%，电池端电压应大于 1.95V，核对性放电后，建议采用恒流分

阶段的充电方法对电池进行正常充电。 

五、故障检修 

如果发现电池出现故障请及时与我公司客服部联系。根据电池维护和检查所做的测量和

记录的数据可以帮助判定故障原因。如与我公司签订服务协议将有利于及时消除故障。 

六、用户电池档案 

用户应建立电池的档案，其内容如下： 

(1) 收到电池的日期； 

(2) 电池保存的起止日期及保存条件，如环境温度、相对湿度； 

(3) 电池使用的起始日期； 

(4) 电池每次充电的纪录； 

(5) 电池在使用过程发生的问题及处理方法； 

(6) 电池的使用条件：放电电流、放电时间、电解液温度、环境温度及其相对湿度。 

七、服务项目 

(1) 协助设计安装，向顾客介绍产品性能和使用方法； 

(2) 为顾客培训使用操作人员； 

(3) 根据顾客要求，进行现场安装和调试，解决用户使用中出现的问题，处理突发事件； 

(4) 对蓄电池的使用情况作详细的跟踪记录，定期巡检； 

(5) 公司建立用户档案。 

 

 

 


